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2. 請在答案卷上作答，並答案卷每人一張，不得要求增補。 

3. 請核對報考甄試類(群)組別、考試科目是否相符。 

4. 單選題共  25  題。 
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單選題，共 25 題，每題 4 分 

1.  有關鑄造之敘述，下列何者不正確？  

(A)包模鑄造法的模型設計需要考慮拔模斜度  

(B)壓鑄法的所需施加壓力高於重力鑄造法  

(C)低壓模鑄造法不需要抽真空即可鑄造  

(D)瀝鑄法不需要使用砂心  

 

2. 有關精密鑄造法之敘述，下列何者不正確？  

(A)包模鑄造常使用蠟模型  

(B)殼模鑄造法常使用環氧樹酯  

(C)壓鑄法常使用高溫與高壓  

(D)半離心鑄造法常使用於鑄造火車輪  

 

3.  有關螺紋加工之敘述，下列何者不正確？  

(A)磨削法適用於製造高硬度與高表面光度之螺紋  

(B)壓鑄法適用於生產大量之鋁質外螺紋  

(C)普通車床之車削法適用於單件或大量生產之外螺紋  

(D)滾軋法適用於大量生產外螺絲  

 

4.  有關NC銑床之敘述，下列何者正確？  

(A)四面加工機必為四軸可同時運動之NC銑床  

(B)五軸NC銑床可以利用平口端銑刀銑削出精密之 3D曲面  

(C)三軸NC銑床可以利用平口端銑刀銑削出精密之 3D曲面  

(D)不能與NC車床組成車銑複合加工機  

 

5.  有關新興製造技術之敘述，下列何者不正確？  

(A)化學機械研磨法可用於磨平與拋光晶圓表面  

(B)晶圓直徑若增加 2倍，晶圓面積可增為 4倍  

(C)微銑削為一種使用微小刀具、低切削量與高進給率之加工  

(D)快速原型 (RP)製程中，材料移除製程 (利用NC工具機 )均優於材

料添加製程  

 

6.  有關機械製造之敘述，下列何者不正確？  

(A)切削採用材料移除方式  

(B)銲接採用材料添加方式  

(C)放電加工所使用之刀 (工 )具硬度需大於工件硬度  

(D)工件滾軋前的體積可視為等於滾軋後之工件體積  
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7. 下列有關NC銑床之敘述，何者為不正確？  

(A)主軸方向定為Ｚ軸  

(B)利用NC程式可用於銑削斜面  

(C)三軸NC銑床具有三軸可以同時運動之功能  

(D)由於可以依程式自動加工，因而工件夾持方式不會影響工件精

度  

 

8.  有關放電加工之敘述，下列何者不正確？    

(A)加工刀具即為電極，可依加工需要選用正極或負極  

(B)銅電極消耗低於石墨電極  

(C)介電液須兼具有導電性與不導電性  

(D)適用於導電工件  

 

9.  有關電弧銲接的敘述，下列何者正確？  

(A)電弧是在大電流及低電壓下所產生之一種放電現象  

(B)電弧是在小電流及高電壓下所產生之一種放電現象  

(C)須使用直流電，工件須接在正極，電極則須接在負極  

(D)電極與工件須直接接觸，在形成電通路後，才可進行銲接  

 

10.有關金屬塑性加工的敘述，下列何者為不正確？  

(A)塑性加工的施力需大於工件材料的極限強度  

(B)冷作所得之工件尺寸精度，通常都優於熱作之工件  

(C)熱作是先將材料加熱至再結晶溫度以上，再施行塑性加工  

(D)冷作常使工件材料產生應變硬化 (加工硬化 ) 

 

11.有關金屬平板經彎曲後所產生之回彈 (spring back)，下列敘述何者

不正確？  

(A)平板的彈性恢復是造成回彈之主要原因  

(B)欲彎曲成所設定角度 (如 80°)之製品，模具開口應小於設定角度  

(C)欲彎曲成所設定角度 (如 80°)之製品，彎曲半徑應減小  

(D)平板利用先拉伸至適當長度後，再接著彎曲工件之拉伸造形製

程，並不會改善回彈造成之誤差  

 

12.有關珠擊法功能之敘述，下列何者正確？  

(A)可清除工件表面之雜質  

(B)可增加工件表面之硬度  

(C)可增加工件表面之張應力  

(D)可增加工件之疲勞強度  
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13.應用工件平移、刀具旋轉運動，以達到切削目的之工具機為下列

何者？  

(A)銑床  

(B)拉床  

(C)鑽床  

(D)車床  

 

14.有關銑削加工之敘述，下列何者不正確？  

(A)重銑削工件宜選用球頭端銑刀  

(B)端銑刀直徑愈小，銑削迴轉速宜愈高  

(C)銑削較大工件面積宜選用面銑刀  

(D)端銑刀可用於銑削溝槽及輪廓加工  

 

15.下列刀具，何者最適用於鐵合金工件之超精密加工？  

(A)鑽石刀具  

(B)氮化鈦刀具  

(C)碳化鎢刀具  

(D)立方晶氮化硼 ( CBN )刀具  

 

16.若應用環規於工件直徑之現場品管檢驗，下列何者可判定為合格

工件 ? 

(A)工件能通過最大與最小尺寸之環規  

(B)工件不能通過最大與最小尺寸之環規  

(C)工件能通過最小尺寸環規，但不能通過最大尺寸之環規  

(D)工件能通過最大尺寸環規，但不能通過最小尺寸之環規  

 

17.利用針盤指示器 (dial  indicator)量測工件時，若其量測軸與工件表

面形成 30°，在此偏差下之讀值為 1.82mm，下列何者為正確讀值

(mm) ？  

(A) 1.82 sin30° 

(B) 1.82/ sin30° 

(C) 1.82 cos30° 

(D) 1.82 /  cos30° 

 

18. 用於控制切屑流動方向的主要刀具角度，下列何者正確？  

(A)鼻角  

(B)間隙角  

(C)斜角  

(D)刀端角  
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19.有關第三角法正投影之敘述，下列何者正確？  

(A)物體觀察者投影面  

(B)投影面物體觀察者   

(C)觀察者物體投影面   

(D)觀察者投影面物體  

 

20.下列敘述，何者不正確？  

(A)A3工程用圖紙之面積為A4之一半  

(B)工程圖學採用的國際標準簡稱為 ISO 

(C)若利用縮小比例繪製工程圖形，不常使用之比例為 1： 3 

(D)學習工程圖學之目的在於識圖與繪圖  

 

21.若虛線與中心線重合，下列敘述何者正確？  

(A)畫中心線  

(B)選擇畫出較能表示物體形狀之線條  

(C)畫虛線  

(D)避免畫此視圖，改以其它不會重合之視圖替代  

 

22.組合剖面中，下列何種機件的剖切處需要畫剖面線？  

(A)機器之主軸  

(B)齒輪之齒  

(C)皮帶輪之肋  

(D)機器之固定座  

 

23.  25Js7公差為  21 m ，下列何者不正確？  

(A)上限尺寸為 25.0105mm 

(B)下偏差為 0.0105mm 

(C)公差位置為雙向公差  

(D)其為軸公差  

 

24.下列公差，何者為最大尺寸？  

(A) H7 

(B) E5  

(C) h6 

(D) a6  
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25. 
04.0

0
25


 mm 與  

01.0

04.0
25


  mm，若為鬆配合，下列何者為軸公

差？  

(A) 0.01 mm 

(B) 0.03 mm 

(C) 0.04 mm 

(D) 0.08 mm 

 


